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1.0 OBIJETIVO

2.0

3.0

Identificar, informar y corregir eficazmente condiciones subestandar.

ALCANCE
Unidades Operativas, Subsidiarias, Proyectos en Construccidén, Proyectos en Exploraciéon administrados por
Buenaventura.

DEFINICIONES
Acciones a implementar:
Accidn Correctiva
- Accidén tomada para eliminar la causa basica.

Accion Inmediata
< Acciones para corregir las causas inmediatas.

Condicion de No-negociable
<% Falla en un sistema critico. No se operara el equipo.

Inspeccién
4 Proceso de identificacion de condiciones sub estandar realizada con personal capacitado en la identificacion de
peligros y evaluacion de riesgos.

Inspeccion Planeada
4 Inspeccidn sistematica y formal de una seccidn del area de trabajo para detectar condiciones subestandar.

Inspecciones Pre-uso de equipos
<4 Revision formal por los operadores a sus equipos antes de ser usados.

Inspecciones Especiales
< Las indicadas en el anexo 1.

Libro de Recorrido de la Supervision
4 Herramienta de planificacién para lograr maxima eficacia en la cobertura y control de riesgos durante la
supervision diaria de labores.

No Negociable
% Estodo aquella condicidn que ponga en peligro la seguridad o salud del operador o de su entorno.

Peligro
4 Situacidén o caracteristica intrinseca de algo capaz de ocasionar dafios a las personas, equipos, procesos y
ambiente.

Potencial de Pérdidas
% Pérdida mas razonable posible que pudo ocurrir.

Sistema de Acciones de Mejora (SAM)
% Registros de hallazgos y oportunidades de mejora.
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4.0 RESPONSABLES / RESPONSABILIDADES

5.0

Gerente de Unidad
% Proveer los recursos para el levantamiento de las condiciones detectadas.

Superintendentes
<% Garantizar que la linea de supervisidn reciba un curso de entrenamiento en Inspecciones por parte de RRHH.
<% Asegurar el levantamiento de las acciones a implementar.

Personal Operativo Lima (VPO, Gerente y Director)
% Realizar una inspeccion por viaje, la cual estara registrada en medio electrdnico.

Superintendente de Seguridad/Ingeniero de Seguridad

4 Acompafiar al Gerente de Unidad durante sus inspecciones planeadas.

<% Contribuir/calificar el desarrollo de la calidad de las inspecciones de la linea de supervision.
% Reportar semanalmente al Gerente de la Unidad el avance de las acciones a implementar.

Personal Lima/Ingeniero Supervisor
% Realizar inspecciones e implementar las acciones.

PROCEDIMIENTO
5.1 Aspectos generales
4 Las inspecciones se realizardn con la frecuencia indicada Anexo 1 del P-COR-SIB-02.01 Liderazgo y
compromiso.
% Durante las inspecciones se verificara la aplicacion de lo siguiente:
o Controles del IPERC.
Medidas correctivas provenientes de Investigacion de Accidentes/Incidentes.
Estdndares Corporativos y Operativos.
Directivas.
Recomendaciones de Auditorias, Fiscalizaciones, etc.
Legislacion.
Recomendaciones de los Monitoreos de Higiene Industrial.
Levantamiento de las condiciones detectadas de inspecciones previas.
o Otros.
<% Las Inspecciones se registraran en el formato del Anexo 2.
4 Las condiciones detectadas deberan corregirse a fin de evitar su recurrencia.
4 Seregistraran en el GRISLI.

O 0O O O O O O

5.2 Inspecciones Pre-uso
% Son listas de verificacion en las que se indicara:
o Identificacion del equipo
o Fechay hora de la inspeccion.
o Sistemas que deben ser revisados en dos secciones:
I.  No negociables
Il.  Manejables
o Nombrey firma del Operador y Supervisor.
4 Los formularios se entregaran al Ingeniero Supervisor para las acciones correctivas del caso.
% El operador no realizard ninguna reparacion en los sistemas ni accesorios.
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6.0

7.0

8.0

5.3 Inspecciones Planeadas

oo eHded SHd &G

Se usard el formulario del anexo 2.

Para la evaluacion del Potencial de Pérdida se usard el Anexo 4 del P-COR-SIB-06.02 Investigacion de
Accidentes e Incidentes.

Se tomaran acciones inmediatas cualquiera sea el potencial de pérdida al momento de la deteccidn.

En caso de potencial Alto/Medio se tomaran acciones para eliminar la causa basica del hallazgo.

Antes de iniciar la inspeccidon familiaricese con los estandares que afectan al drea o utilice una lista de
verificacién como apoyo.

La inspeccidn se llevara a cabo con una actitud proactiva.

Las fechas de correccion deben acordarse con el responsable.

Inspeccione las zonas cercanas, las apartadas y las poco visibles.

Llene los formatos en medio electrdnicos.

El responsable debe contar con los recursos necesarios para solucionar el problema.

Asigne solo un responsable.

La evaluacién de la calidad de las inspecciones planeadas se realizaran de acuerdo al Procedimiento Liderazgo
y Compromiso P-COR-SIB-02.01.

5.4 Inspecciones Especiales

4
4

El Ingeniero Supervisor realizard estas inspecciones.
Las inspecciones indicadas en el anexo 1 se realizaran mediante listas de verificacion (check List).

REGISTROS
FP-COR-SIB-05.03-01, Inspeccidn Planeada.
FP-COR-SIB-05.03-02, Libro de Recorrido de la Supervisién.

ANEXOS

Anexo 1, Inspecciones Especiales.

Anexo 2, Inspeccion Planeada.

Anexo 3, Libro de Recorrido de la Supervision.

DOCUMENTOS DE REFERENCIA

P-COR-SIB-02.01, Liderazgo y Compromiso.
P-COR-SIB-06.02 Investigacion de Accidentes e Incidentes.
Legislacidn aplicable vigente.

PREPARADO POR: REVISADO POR: APROBADO POR:

Fredy Oscategui S. Tomas Chaparro D. Victor Gobitz C.

Director de Seguridad Gerente de Seguridad Gerente General
FECHA: 28 Marzo 2018 FECHA: 28 Marzo 2018 FECHA: 28 Marzo 2018
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ANEXO 1
INSPECCIONES ESPECIALES
Frecuencia INSPECCIONES ESPECIALES

e Zonasy condiciones de alto riesgo.
e Sistema de izaje.

e Bodegasy talleres.
e  Polvorines.
e  Materiales peligrosos.

e Jaula Trepadora.

e  Escaleras portatiles.
e (Cables deizaje.

e Sistemas de alarma.

Mensual
e Sistemas contra incendios.
e Instalaciones eléctricas.
e Sistema de bombeo y drenaje.
e Herramientas manuales portatiles.
Trimestral

unidad minera.

e Inspeccion interna por la Alta Gerencia de la
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ANEXO 2

INSPECCION PLANEADA
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ANEXO 3
LIBRO DE RECORRIDO DE LA SUPERVISION
FP-COR-SIB-05.03-02
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